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1 Allmint

Varningssymbolernas betydelse, visningskonventioner

FARA
Betecknar en fara med hdg grad av risk, som om den inte undviks leder till dédsfall eller
allvarliga kroppsskador.

dodsfall eller allvarliga kroppsskador.

FORSIKTIGT
Betecknar en fara med medelhdg grad av risk, som om den inte undviks leder till 1atta eller
lindriga kroppsskador.

OBSERVERA
Betecknar en situation som kan leda till sakskador eller driftstérningar.

Q VARNING
Betecknar en fara med medelhég grad av risk, som om den inte undviks kan leda till

i Betecknar nyttiga kompletterande anvisningar.

» Den har symbolen betecknar atgardssteg.
— Den har symbolen betecknar resultat av atgardssteg.

e Den har symbolen betecknar upprakningar.

Avfallshantering och miljoskydd
For tillverkningen av denna produkt har inga skad-

liga fysiska eller kemiska amnen anvands. Ty

Det ar viktigt att skydda halsan och framja ater- @'9

anvandning och miljoriktig atervinning av avfall.

Foljande harmoniserade standarder har aven

tillampats:

e Direktiv 2011/65/EU av den 8 juni 2011 om begransning av anvandning av vissa farliga @mnen i
elektrisk och elektronisk utrustning (RoHS II).

e Direktiv 2012/19/EU av den 4 juli 2012 om avfall som utgoérs av eller innehaller elektrisk och elekt-
ronisk utrustning (WEEE II).

Vid avfallshanteringen maste géllande lagstadgade foreskrifter foljas.
» Laddare och batterier ska sorteras for miljévanlig atervinning.

» Folj batteritillverkarens anvisningar, varningar och instruktioner.



2 Sakerhet

21 Avsedd anvdndning

Dessa maskiner ar avsedd for bandning av forpackningsenheter som paket, pallaster etc. Verktygen ar
avsedda for bandning med férpackningsband av plast (polypropen och polyester) (avsnitt 7). Anvand
endast verktygen pa det satt som beskrivs i denna handbok.

2141 Mojligt missbruk

e Bandning med stalband ar inte tillaten med detta verktyg.

e Det ar inte tillatet att lyfta, hanga eller dra férpackningarna i banden.
e Egenmaktiga forandringar av verktygen ar inte tillatna.

e Verktygen far inte anvandas for komprimering av gods.

2.2 Arbeta sdkert

Anvandarhandboken ska standigt finnas tillganglig pa verktygets anvandningsplats. Den
ska lasas och anvandas av alla personer som arbetar med eller i omedelbar narhet av
verktyget.

Verktygen far endast underhallas och repareras av utbildad personal. Utéver handboken
maste aven lokalt gallande regler for forebyggande av olyckor och for sakert och profes-
sionellt arbete foljas.

For saker bandning och korrekt val av band (avsnitt 7) som motsvarar férpackningsgodset (med han-
syn till dimension, vikt, kanter, stabilitet, transport och lagring) ar anvandaren eller dennes narmaste
chef ansvarig.

Endast de banddimensioner som ar tillatna for respektive maskintyp far anvandas (avsnitt 7). Verk-
tygen ska stallas in i enlighet med det band och det férpackningsgods som anvands (avsnitt 4). For

korrekt installning av verktygen ar anvandaren ansvarig.

VARNING
m Lasa alla sakerhetsanvisningar och foreskrifter i den har handboken och i bruksan-
visningen for laddaren.
Underlatenhet att folja sékerhetsanvisningarna och foreskrifterna kan orsaka elektrisk
stot, brand och/eller svara personskador. Foljande risker kan medféra svara personska-
dor:

bandspéanning eller bandning, risk for klam- och
krosskador
Se till att hdnder och andra kroppsdelar inte hamnar
mellan bandet och packgodset. Hall andra personer borta
fran riskomradet (1).
Vid fara (inklamd person) gor sa har vid nédstopp:
e FOr att lossa bandspanningen (fére svetsning):
aktivera vippspaken. | driftlaget AUTO kan ocksa
spann- eller svetsknappen tryckas in igen.
e Efter svetsning: kapa bandet med ett verktyg (bandsax).

Anvand skyddsutrustning

» Under arbetet maste 6gonen och handerna skyddas
(skarfasta skyddshandskar) och sakerhetsskor an-
vandas.

2.3 Sakerhetsforeskrifter




VARNING
Foljande risker kan medféra svara personskador:

Lost och nedfallande packgods vid bristfillig bandning

Kontrollera svetsningen. Lamna aldrig packgods med felaktigt utférd bandning till trans-
port (avsnitt 5.2).

Explosionsrisk i EX-zoner

Verktyget far inte anvandas i omraden dar en explosiv atmosfar kan bildas.

Rorliga delar i spannanordningen: klamrisk

For aldrig in handen i omradet dar de rorliga delarna finns.

Bristande band: risk for personskador

Vid spanningen kan bandet brista och sla ut. Sta inte i linje med bandet. Anvand 6gons-
kydd.

Losa bandandar som slungas ut: risk for personskador

Hall alltid fast den 6vre delen av bandet och sté avsides nar du kapar bandet. Sta inte i
linje med bandet. Anvand 6gonskydd.

Tryckluft for rengoringsarbeten: risk for personskador

Vid utblasning med tryckluft far ingen luft skada huden och tréanga in i kroppen. Anvand
blaspistol med flerhalsmunstycke. Anvand dgonskydd.

FORSIKTIGT
Foljande risker kan medféra en liten eller mattlig kroppsskada:

Bullerexponering

Horselskydd rekommenderas.

Vibrationsexponering

Den i den har handboken angivna vibrationsnivan har uppmatts med ett méatforfarande
som

motsvarar det i EN 60745 standardiserade forfarandet och kan anvandas for jamférelse
mellan elverktyg. Den lampar sig ocksa for en preliminar bedémning av vibrationsexpone-
ringen.

Det uppmatta vibrationsemissionsvardet kan avvika fran det angivna vardet beroende pa
den aktuella tillampningen, det band som anvands och sattet som verktyget anvands pa.
Under vissa omstandigheter kan vibrationsexponeringen vara férhéjd sett éver den totala
arbetstiden. Fér en mer noggrann uppskattning av vibrationsexponeringen bor hansyn
ocksa tas till den tid da verktyget ar avstangd eller &r igang men inte anvands. Detta kan
minska exponeringsnivan for hela arbetsperioden betydligt.

Identifiera ytterligare sékerhetsatgarder for att skydda anvandaren fran paverkan av vibra-
tioner, som till exempel: Underhall av elverktyget, att halla handerna varma och se 6ver
organisationen av arbetsprocesserna.

OBSERVERA

Undvik skador pa verktyget:

Vattenskador

Rengor inte verktyget med vatten eller vattenanga. Skydda verktyget mot regn vid an-
vandning utomhus.

Anvand endast originalreservdelar.

Om andra reservdelar anvands upphor garantin och tillverkarens ansvar att galla.




24 Allméanna sakerhetsanvisningar for elverktyg
2 VARNING! Lés alla sakerhetsanvisningar och foreskrifter. Underlatenhet att folja

sakerhetsanvisningarna och foreskrifterna kan orsaka elektrisk stét, brand och/eller svara
personskador.
Spara alla séakerhetsanvisningar och foreskrifter for framtiden.
Termen "elverktyg" i sékerhetsanvisningarna syftar pa elverktyg som drivs med natstrém (med natka-
bel) och batteridrivna (sladdlésa) elverktyg.

241 Arbetsplatssakerhet

a) Hall arbetsplatsen ren och val upplyst. Pa obelysta eller stokiga arbetsplatser kan olycksfall
intraffa.

b) Arbeta inte med elverktyget i en explosionsfarlig omgivning dér det finns brannbara vats-
kor, gaser eller damm. Elverktyg skapar gnistor, som kan antdnda damm eller angor.

c) Hall barn och kringstaende borta fran elverktyget nar det anvands.
Om du blir distraherad kan du tappa kontrollen 6ver verktyget.

242 Elsdkerhet

a) Stickproppen till elverktyget maste passa till eluttaget. Stickproppen far inte dndras pa na-
got satt. Anvand inte adapterkontakter med jordade elverktyg. Originalkontakter och korrekta
vagguttag reducerar risken for elstétar.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som ror, virmeelement, spisar och kylskap. Det
finns en okad risk for elstétar om din kropp ar jordad.

c) Utsatt inte elverktyg for regn eller viata. Om vatten tranger in i ett elverktyg okar risken for
elstotar.

d) Anvand aldrig natkabeln for att bara eller slapa verktyget eller for att dra ut stickproppen
ur eluttaget. Skydda kabeln mot varme, olja, vassa kanter och rorliga delar av verktyget.
Skadade eller tilltrasslade kablar 6kar risken for elstotar.

e) Om du arbetar med ett elverktyg utomhus ska du endast anvinda forlangningskablar som
ar lampliga for utomhusbruk. Anvandning av en férlangningskabel fér utomhusbruk minskar
risken for elstotar.

f) Om du maste anvanda ett elverktyg i fuktig miljo ska en jordfelsbrytare anvdndas. Anvand-
ning av en jordfelsbrytare minskar risken for elektrisk stot.

243 Personsdkerhet

a) Var uppmarksam, tink pa vad du gor och anvand sunt fornuft nar du arbetar med ett elver-
ktyg. Arbeta aldrig nar du ar trott eller ar paverkad av droger, alkohol eller mediciner. Ett
enda dgonblicks oaktsamhet vid anvandning av elektriska verktyg kan leda till allvarliga persons-
kador.

b) Anvand personlig skyddsutrustning och ha alltid skyddsglasdgon. Att béara personlig
skyddsutrustning, som dammskyddsmask, halkfria sakerhetsskor, skyddshjalm eller horselskydd
beroende pa typen av elverktyg och dess anvandning — minskar risken for skador.

c) Undvik oavsiktlig start av verktyget. Forvissa dig om att elverktyget ar avstiangt innan du
ansluter det till eIndtet och/eller batteriet, tar upp det eller bar det. Om du bar elverktyget
med fingret pa strombrytaren eller om det ar paslaget nar det ansluts till elnatet kan detta leda till
olyckor.

d) Ta bort alla instéllningsverktyg eller skruvnycklar innan du slar pa det elektriska verktyget.
Ett verktyg eller en nyckel i en roterande del av verktyget kan orsaka skador.

e) Undvik onormala kroppsstallningar. Se till att du star stadigt, och hall
balansen hela tiden. Detta mdjliggor battre kontroll 6ver elverktyget i ovantade situationer.

f) Anvand lamplig arbetskladsel. Bar inga I6sa kladesplagg eller smycken. Hall har,
klader och handskar borta fran rorliga delar. Losa kladesplagg, smycken och langt har kan latt
fastna i rorliga delar.

g) Om dammutsugnings- eller dammuppsamlingsanordningar dr monterade bor du se till
att dessa ar anslutna och anvands pa ratt satt. Anvandning av dammutsugning kan reducera
riskerna med damm.



244 Anviandning och skoétsel av elverktyg

a) Overbelasta inte verktyget. Anvind endast elverktyg som ir avsedda for din typ av arbete.
Med ett lampligt elverktyg kan du arbeta battre och sakrare i det angivna effektomradet.

b) Anvand aldrig ett elverktyg om strombrytaren ar defekt. Ett elverktyg som inte kan startas
eller sténgas av ar farligt och maste repareras.

c) Dra ut natsladden ur eluttaget och / eller ta bort batteriet innan du gor instéllningar pa
verktyget, byter tillbehor eller lagger ifran dig verktyget. Denna forsiktighetsatgard forhindrar
oavsiktlig start av verktyget.

d) Elverktyg som inte anvdnds maste forvaras utom rackhall for barn. Lat inte verktyget an-
vandas av nagon som inte ar fortrogen med det eller som inte har last dessa anvisningar.
Elverktyg ar farliga i handerna pa oerfarna personer.

e) Varda elverktyg med omsorg. Kontrollera att rorliga delar fungerar och inte sitter fast, och
att inga delar ar brutna eller skadade sa att elverktygets funktion forsamras. Se till att ska-
dade delar repareras innan du anvander verktyget. Manga olyckor orsakas av daligt underhall-
na elverktyg.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Omsorgsfullt skotta skarverktyg med skarpa eggar fastnar
mindre och ar lattare att anvanda.

9) Anvand elverktyg, tillbehor och tillsatsverktyg etc. i enlighet med dessa anvisningar. Ta
harvid hansyn till arbetsvillkoren och det arbete som skall utféras. Anvandning av elverktyg
for andra andamal &n de avsedda kan leda till farliga situationer.

24.5 Anvandning och skotsel av elverktyg

a) Ladda endast batterierna med laddare som rekommenderas av tillverkaren. En laddare som
ar lamplig for en viss typ av batteri kan utgora en brandfara om den anvénds med andra batterier.

b) Anvand endast de medféljande batterierna i elverktygen. Anvandning av andra batterier kan
orsaka skador och brand.

c) Ett batteri som inte anviands maste hallas borta fran gem, mynt, nycklar, spikar, skruvar el-
ler andra sma metallféremal som kan gora att kontakterna 6verbryggas. Kortslutning mellan
batteripolerna kan orsaka brannskador eller brand.

d) Vid felaktig anvandning kan vatska lacka ut fran batteriet. Undvik kontakt med denna
vatska. Skolj med vatten om du tillfalligt har rakat i kontakt med den. Om vatskan kommer
i 6gonen maste du kontakta lakare. Utstrommande batterivatska kan orsaka hudirritation eller
brannskador.

2.4.6 Service
a) Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera ditt elverktyg och anvand enbart originalre-
servdelar. Detta sékerstaller att sékerheten hos elverktyget bibehalls.



3 Beskrivning_]

3.1 Uppbyggnad

Spannknapp
Svetsknapp
Barhandtag
Vippspak
Manéverpanel
Lasknapp till batteri
Batteri
Typbeteckning
Bandstyrningsdisplay
0 Serienummer (XJJMMYYYY)
X-> A=BXT3-13, B=BXT3-16, C=BXT3-19
JJ-> Tillverkningsar
MM-> Manad
YYYY-> Lopnummer
11 Svetsanordning
12 Spannanordning

2 OO NOOOPrWN =

Mandverpanel
1 d 2 3
1 Knappfalt "Favorit" | |
2 Knappfélt "Svetstid" | o § 3k B8% - a
3 Knappfalt "Driftlage" o* T {»—D
4  Knappfalt "Plus & knappsparr" r N 7 S —_—
5 Knappfalt "Spannkraft" OL0O MAN
6 Knappfalt "Minus & mjukspanning" ﬁ O O SEMI
a Display "Batteriets laddningsniva" O O AUTO
b  Display "Informationssymboler" \ J\ J\ )
¢ Statusindikator "Spanning/Svetsning" """"""""""""Lf c
d Display "Meddelanden" N\ N\
Bakgrundsbelysning SOFT =-= =—= =-= =—= Q I
Displayen aktiverad. o AL .
Lg@ETA § oNIbSJ \ ) HJ
| | |
| | I
Svetsprocessen avslutad, verktyget 6 5 4

kan tas bort (avsnitt 5.1).

(avsnitt 6.8).

Maskinfel statiskt systemfel, atgarda felet (avsnitt 6.8). Om felet inte
kan atgardas - servicecenter.

N
"
° - Programfel: tillfélligt systemfel, kan raderas av anvandaren
L

Batteri och laddare

1 Laddare
2 Batteri
3 LED-display
) For detaljerad information se den
1 medlevererade separata instruktionen
for batteri och laddare.




3.2 Funktionsprincip

Med vippspaken 6ppnas spannanordningen
sa att bandet kan laggas in.

Bandet klams fast mellan den rafflade plattan
pa vippspaken (1) och spannhjulet (2).
Bandet spanns av spannhjulet (2) som roterar
moturs.

| svetsanordningen (3) svetsas bandet genom
friktionssvetsning.

Med kapkniven (4) skars det 6vre bandet av.

Tre driftlagen kan véljas
(avsnitt 4.2):

Tva spannalternativ kan véljas
(avsnitt 4.3/4.4):

Svetstiden ar installbar
(avsnitt 4.5).

Verktygen kan anvandas med olika bandbred-
der (avsnitt 7):

3.3 Leveransomfattning

Halvautomatisk (standard/fabriksinstallning)
Helautomatisk
Manuell

Standardspanning fér PET-band
Mjukspéanning for PP-band (langsammare start
av spannhjulet. Férhindrar extrem nedsmutsni-
ng av verktyget)

BXT3-13: 9-10 mm, 12—-13 mm
BXT3-16: 12-13 mm, 15-16 mm
BXT3-19: 15-16 mm, 18-19 mm

For bandningsmaskin BXT3-13 / BXT3-16:

Eller for version USA:

Eller for version Japan:

Eller for version Australien:

Verktygssats bestaende av:

Batteri 18 /2.0 Ah Li-lon Artikelnr 2187.011
Laddare GAL 1880 CV EU Artikelnr 2188.020

Batteri 18 /2.0 Ah (US) BAT612 Artikelnr 2187.012
Laddare (US) BC1880 Artikelnr 2188.021

Laddare GAL 1880 CV (JP) Artikelnr 2188.022
Laddare GAL 1880 CV (AUS) Artikelnr 2188.023
Stalborste

Skruvmejsel Torx T20
Sexkants vinkelnyckel

Artikelnr 1821.901.004
Artikelnr 1821.901.010
Artikelnr 1821.901.007



For bandningsmaskin BXT3-19:

Eller for version USA:

Eller for version Japan:

Eller for version Australien:

Verktygssats bestaende av:

3.4 Tillbehor

Batteri 18 V/4.0 Ah Li-lon Artikelnr 2187.003
Laddare GAL 1880 CV EU Artikelnr 2188.020

Batteri 18 /4.0 Ah (US) BAT620 Artikelnr 2187.004
Laddare (US) BC1880 Artikelnr 2188.021

Laddare GAL 1880 CV (JP)  Artikelnr 2188.022
Laddare GAL 1880 CV (AUS) Artikelnr 2188.023
Stalborste Artikelnr 1821.901.004

Skruvmejsel Torx T20 Artikelnr 1821.901.010
Sexkants vinkelnyckel Artikelnr 1821.901.007

e Sats skyddsplatar
artikelnr 2189.010

e Sats skyddskapa
artikelnr 2189.011

e Sats upphangningsbygel
artikelnr 2189.012




4 Driftforberedelser och instéillning_;ar

4.1 Laddbart batteri

For detaljerad information se den medlevererade separata instruktionen for batteri och laddare.

VARNING

A Anvand endast batterier och laddare fran Bosch och behandla dem pa det satt som
beskrivs i denna handbok (Kap. 3.3). Anvandning av andra batterier/laddare kan orsaka
skada eller brand. For att forhindra risken for skador eller brand maste du lasa bruksan-
visningen for laddaren innan du anvander laddare och batteri.

4.1.1 Ladda batteriet
» Anslut laddaren till elnatet.

— Gron LED lyser (laddaren klar att an-
vandas).

» Satt in batteriet i laddaren.

— Gron LED blinkar: Batteriet laddas.

— Gron LED lyser: Batteriet ar fulladdat.

— ROod LED lyser: Batteriets temperatur
ligger utanfor det tillatna laddningstempe-
raturomradet.

— Rod LED blinkar: se bruksanvisningen for
laddaren.

Laddningstid: Uppladdning att urladdat batteri: ca 15-35 minuter.
Idealisk batteritemperatur under laddning: 15—40 °C.

Undvik batteritemperaturer under 0 °C och 6ver +45 °C under laddning.
Batteriet kan laddas upp nar som helst oavsett laddningstillstand.

4.1.2 Satta in batteriet i verktyget

» Séatt in batteriet: Satt in det laddade batteriet i verktyget. Lasknappen maste snappa fast i det
andra steget (i det forsta steget ligger batteriet i verktyget men utan elektrisk kontakt).

— Indikatorerna pa mandverpanelen tands.

e Om verktyget inte anvands under ca fem minuter, gar displayen ned i vilolage. Avbryta vilolage:
Aktivera vippspaken.

e Om verktyget inte anvands under en langre tid (dagar) maste batteriet tas ut och férvaras i ladda-
ren.

» Ta ut batteriet: Tryck pa lasknappen och dra samtidigt ut batteriet.

4.1.3 Kontrollera laddningsstatus

» LED-indikator "Batterinivad" pa mandverpane- OC @ l:' |:| l:l 7
len, nar batteriet &r insatt: 0070 I I I I

— laddningsstatus visas i % och med en
forloppsindikator (1)

— under 10 % minimal laddning (batteriet 2 1
maste laddas upp)

— informationssymbolerna (2) visas endast
nar en motsvarande omstandighet foreligger (avsnitt 6.8).




4.2 Stélla in driftlage

» Tryck pa knappen "Driftlage" (1).
— Indikatorer som inte anvands ddljs.
— Det valda driftlaget blinkar i 5 sekunder.
— +och —visas.
» Tryck pa knapp + (2) eller — (3) tills det 6nska-
de driftlaget visas.

— MAN/SEMI/AUTO

» Nar du trycker pa knappen "Driftlage" (1),
eller om du vantar i 5 sekunder, sparas det
installda driftlaget.

Varje driftlage kan ocksa valjas for spann-
kraftsomradet "Mjukspanning" (avsnitt 4.4).

Valj driftlage i enlighet med de féljande beskrivningarna: (Bilderna visas endast symboliskt. Anvand-

ningen kan avvika fran bilderna.)

e SEMI - halvautomatiskt

(Standard fabriksinstallning)

Spéannknappen (avsnitt 3.1) maste hallas intryckt
till den installda spannkraften har uppnatts.
Darefter svetsas banden automatiskt och det 6vre
bandet kapas av. Svetsningen kan ocksa nar som

helst aktiveras manuellt genom att trycka pa svetsknappen.

Rekommenderas for likartat packgods.

e AUTO - helautomatiskt

Spéannknappen (avsnitt 3.1) ska endast tryckas
kort (klickas). Darigenom utléses spannproces-
sen. Nar den installda spannkraften har uppnatts
svetsas banden automatiskt och det 6vre bandet
kapas av.

Rekommenderas for stora mangder av identiskt packgods.

VARNING

Bandspéanning eller bandning, risk for klam- och krosskador

Hall inte hander eller andra kroppsdelar under bandning mellan band och packgods.

Hall andra personer borta fran riskomradet (avsnitt 2.3).
Vid fara (inkldamd person) gor sa har vid nédstopp:

For att lossa bandspanningen (fére svetsning), tryck pa spannknappen eller svetsknappen
eller aktivera vippspaken. Efter svetsning, kapa bandet med ett verktyg (bandsax).

e MAN — manuelit

Spannknappen (avsnitt 3.1) maste hallas intryckt
till den 6nskade bandspanningen har uppnatts.
Darefter maste svetsknappen

(avsnitt 3.1) tryckas in for att banden ska svetsas
och det dvre bandet kapas av.

Rekommenderas for olika (mjuka, harda)
forpackningar.




4.3 Stélla in spannkraften
Den instéllda spannkraften visas kontinuerligt vid driftberedskap.
» Tryck pa knappen "Spannkraft" (2).

— Den instéllda spannkraften blinkar i 5 se-

kunder.
— Knapparna + (1) eller — (3) visas. """'l“'
— Indikatorer som inte anvands ddljs. -

» Tryck pa knapp + (1) eller — (3) tills den dnska- T _

de spannkraften visas.

— Statusindikatorn (4) visar den installda
spannkraften i forhallande till det mojliga \
maximivardet. 3

» Spara: Tryck pa knappen "Spannkraft" (2) eller
vanta 5 sekunder.

e Vaxla mellan visning i "N" och "Ibf": Hall knappen "Spannkraft" (2) tryckt i tva sekun-
der.

Varje knapptryckning bekraftas med en akustisk signal.

e | driftlage visas spannkraften kontinuerligt.

e Instéllning vid mjukspanning (avsnitt 4.4).

[—lo

|90 | 10 | 135 | 155 | 180 | 200 | 225 | 250 |

(Vardena avrundade)
* N = Newton, Ibf = pound-force per square inch



4.4 Stélla in mjukspanning

Vid mjukspanning startar spannhjulet langsammare och spannkraften ar reducerad. Detta forhindrar
extrem nedsmutsning vid anvandning av polypropenband.

» Tryck pa knappen "Soft" (1).

— Mjuklaget ar avaktiverat nar indikatorn
"SOFT" (2) andrar position och visas med
ofyllda tecken.

» Tryck pa knappen "Soft" (1).
— Mjuklaget ar aktiverat nar indikatorn
"SOFT" (3) andrar position och visas med
fetstil.

— Den visade spannkraften ar i motsvarande

grad reducerad.
—  Till vanster under spannkraften visas
dessutom ett "S" (4).

4.5 Stalla in svetstiden

T\ e\ T
1—— N Inln]
N LN
2—SOFT N
—_— e N
TN\ T\
3—+4SOFT|| 1+ 125
P C
4 S N
— ) U ) U

Den instéllda svetstiden indikeras med fyllda punkter i driftberedskapslaget.

» Tryck pa knappen "Svetstid" (2).
— Indikatorer som inte anvands ddljs.
— De fyllda punkterna for den aktuellt install-
da svetstiden blinkar i 5 sekunder.
— +och —visas.
» Tryck pa knapp + (1) eller — (3) tills den 6ns-
kade svetstiden visas.

» Spara: Tryck pa knappen "Svetstid" (2) eller
vanta 5 sekunder.

4.6

Aktivera och avaktivera knapplaset

Knappfaltet kan lasas for att férhindra oavsiktlig

andring av installningarna. = 1
» Lasa: Tryck pa knappen "Knapplas" (1) och Co 1
hall samtidigt svetsknappen (avsnitt 3.1, pos. - -
2) tryckt. SOFT N 2
— Lassymbolen (2) vaxlar position och visas
som last.
» Lasa upp: Tryck pa knappen "Knapplas" (1)
och hall samtidigt svetsknappen (avsnitt 3.1, - J—
pos. 2) tryckt. _' TN 3
— Lassymbolen (3) vaxlar position och visas Lo
som Gppen. @@FT N
o) Favoritlaget (avsnitt 4.7) kan aktiveras aven da knapplaset ar aktiverat.
1 Om ingen férandring av installningarna 6nskas sa ar favoritnivan identisk med
den normala nivan.




4.7 Vilja favorit

Funktionen "Favorit" aktiverar en andra instéllningsniva, vars parametrar paA samma satt som i
huvudnivan kan stéllas in fritt. Detta gor det méjligt for anvéndaren att snabbt byta fran en maskinin-
stallning till en annan.

Aktivera favoritlaget:

» Tryck pa knappen "Favorit" (1). 1

— Alla parametrar andras till de i denna

installningsniva forinstéllda vardena.

Avaktivera favoritlaget:

» Tryck pa knappen "Favorit" (1). QO O ) )
— Stjarnsymbolen (3) vaxlar fran fylld till 3| . O
ofylld.

= %0 || MAN
— Stjarnsymbolen (2) vaxlar fran ofylld till 2* . [
fylld.
\ S O
\

e~0 ||AuTO)

— Alla parametrar andras till de i denna
installningsniva forinstallda vardena.

4.8 Vilolige

For att undvika onddig urladdning av batteriet gar verktyget efter en kort stund Over i energisparlage.
— Manéverpanelen slacks (belyses inte).

» Tryck pa mandverpanelen for att avaktivera energisparlaget igen.

Efter ca fem minuter da verktyget inte anvands gar det Over i vilolage.
— Mandverpanelen stangs av (blir svart).

» Med vippspaken kan vilolaget kopplas fran igen.



5 Anvéndning

5.1 Bandning

Forutsattningar

e Verktyget ar konfigurerat for den bandbredd som ska anvandas (avsnitt 5.3).

e Ett laddat batteri har satts in (avsnitt 4.1.2).

e Onskat driftiage har stallts in (avsnitt 4.2). Den héar beskrivningen utgar fran driftlaget "SEMI" (hal-
vautomatiskt).

e Onskad spannkraft har stéllts in (avsnitt 4.3).

e Onskad svetstid har stallts in (avsnitt 4..5).

» Lagg band om packgodset.

» Lagg bandet omkring packgodset med vanster
hand sa som bilden visar.
e Lagg banden 6ver varandra.
e Bandets bdrjan ligger underst och ska
skjuta ut ca 15 cm fran handen.

» Ta verktyget i hdger hand.

» Aktivera vippspaken.
— Spannanordningen 6ppnas.

» Lagg in de 6ver varandra liggande banden i
verktyget till anslaget. Det band som kommer
fran avrullaren ligger 6verst.

» Slapp vippspaken.

— Banden klams ihop i spannanordningen.
— Bandanden ska skjuta ut ca 5 cm.

) Om bandet inte ar fullstandigt inlagt
1 visar bandstyrningsindikatorn (avsnitt
3.1, pos. 9) ett rott falt.
Lagg in bandet fullstandigt. Bandstyr-
ningsinidikatorn visar da svart.

» Ta bort handen fran banden innan de ska spannas!




AUTO kan ocksa spann- eller svetsknappen tryckas in igen.
e Efter svetsning: kapa bandet med ett verktyg (bandsax).

» Hall spannknappen intryckt tills den installda
spannkraften har uppnatts.

O

]

» Spannknappen kan nu slappas.

(@]

)

FORSIKTIGT

Vid spanningen kan bandet brista och
sla ut. Sta inte i linje med bandet.
Anvand égonskydd.

VARNING

Bandspénning eller bandning, risk for klam- och krosskador

Hall inte hander eller andra kroppsdelar under bandning mellan band och packgods. Hall
andra personer borta fran riskomradet (avsnitt 2.3).

Vid fara (inkldamd person) gor sa har vid nédstopp:

e For att lossa bandspanningen (foére svetsning): aktivera vippspaken. | driftlaget

Spannhastigheten varierar beroende
pa trycket pa spannknappen (driftlage
MAN/SEMI).

Stoppalfortsatta spannprocessen:
Slapp/tryck pa spannknappen igen.

Har visas:

Den instéllda spannkraften och statu-
sindikatorn som anger den uppnadd
spannkraft i forhallande den instéllda
spannkraften.

Spannprocessen ar avslutad nar statusin-
dikatorn &r helt fylld.

Banden svetsas nu automatiskt och det
ovre bandet kapas av.

Har visas:

Den installda svetstiden och statusindi-

katorn. . O

__ - (&~ 0 J{=2
St e . Darorr sonet o | 1000000000000000000000000
1. >

kylningstiden (2). Vid slutet av avkylnings-
tiden hors en akustisk signal och mano-

verpanelen lyser gront under en sekund.

e Svetsning utan bandspanning: Tryck kort pa spannknappen och sedan pa svetsknap-
pen (avsnitt 3.1. pos. 2).



Nar den grona ljuset pa mandverpanelen har
visats och den akustiska signalen har horts ar

avkylningstiden avslutad. Aktivera vippspaken.

— Spannanordningen 6ppnas.

e} Ingen mer efterspanning nar vippspa-
1 ken har aktiverats (tryck inte mer pa
spannknappen).

Lyft verktyget bakat at hdger fran bandningen.

VARNING
Om verktyget tas bort for tidigt visas
displayen orange med en felkod och

>

5.2

en pulserande akustisk signal hors
(avsnitt 6.8).

Genomfor en optisk kontroll av férslutningen
(avsnitt 5.2).

Forslutningskontroll

Lamna aldrig packgods med felaktigt utférd bandning/svetsfoérslutning

ﬂ VARNING

till transport eller forflyttning. Allvarliga personskador kan bli féljden.
Genomfor forslutningskontroll efter varje bandning.

Genomfor forslutningskontrollen genom
visuell kontroll.

Bra svetsat (hela forslutningsytan ar val
hopsvetsad utan att 6verflédigt material pres-
sas ut pa sidorna).

Daligt svetsat (hela forslutningsytan ar inte
svetsad), svetstiden ar for kort installd.

Dalig svetsning (6verflodigt material pressas
ut pa sidorna

pressas ut vid sidorna), svetstiden ar for langt
installd.

Nar bandet ar daligt svetsat:

>

>
>
>

Kontrollera instéllningen av svetstiden (avsnitt 4.5).

Gor om bandningen.

Kontrollera bandkvaliteten (avsnitt 7).

Om det inte gar att astadkomma en bra svetsning maste verktyget kontrolleras pa ett servicecen-

ter.




5.3 Stilla in bandbredden

Verktygen kan anvandas med olika bandbredder:
e BXT3-13: 9-10 mm, 12—13 mm
e BXT3-16: 12-13 mm, 15-16 mm
e BXT3-19: 15-16 mm, 18-19 mm

5.3.1 BXT3-13: Ombyggnad fran 9 mm till 13 mm
Bandstyrning fram 13 mm (3) 1832.031.051
Bandstyrning bak 13 mm (8) 1832.041.019
Bandstyrning bak 13 mm (9) 1832.042.043
Torx-sankskruv M4x6 (4) 1912.204.064

» Dra ut batteriet ur verktyget. Lossa de tre torx-cylinderskruvarna (6). Dra vippspaken mot bargrep-
pet, lossa torx-cylinderskruven (7) och ta bort bandstyrningen bak 9 mm (8).

Ta av sidolocket (5).

Lossa torx-sankskruven (2) och ta bort bandstyrningen fram 9 mm (1).

vyy

Lossa torx-sankskruven (4) och ta bort bandstyrningen fram 9 mm (3). Montera bandstyrning fram
13 mm (3) (sakra sankskruven med Loctite 222).

v

Lossa torx-sankskruven (10) och ta bort bandstyrningen bak 9 mm (9). Montera bandstyrning bak
13 mm (9) (sékra cylinderskruven med Loctite 222).

v

Montera sidolocket (5) (sakra cylinderskruven med Loctite 222). Montera bandstyrning bak 13 mm

(8).

BXT3-13: Ombyggnad fran 13 mm till 9 mm

Bandstyrning fram 9 mm (1) 1832.031.121
Bandstyrning fram 9 mm (3) 1832.031.046
Bandstyrning bak 9 mm (8) 1832.041.020
Bandstyrning bak 9 mm (9) 1832.042.047
Torx-sénkskruv M4x6 (4) 1912.204.064
Torx-sankskruv M4x10 (2) 1912.204.108

» Dra ut batteriet ur verktyget. Lossa de tre torx-cylinderskruvarna (6). Dra vippspaken mot bargrep-
pet, lossa torx-cylinderskruven (7) och ta bort bandstyrningen bak 13 mm (8).

» Ta av sidolocket (5).



vy

vy

Montera bandstyrning fram 9 mm (1) (sékra sénkskruven (2) med Loctite 222).

Lossa torx-sankskruven (4) och ta bort bandstyrningen fram 13 mm (3). Montera bandstyrning
fram 9 mm (3) (sékra sénkskruven med Loctite 222).

Montera bandstyrning bak 9 mm (9) (sakra cylinderskruven med Loctite 222).

Montera sidolocket (5) (sakra cylinderskruven med Loctite 222). Montera bandstyrning bak 9 mm

).

5.3.2 BXT3-16: Ombyggnad fran 13 mm till 16 mm

Bandstyrning bak 16 mm (8) 1832.041.018

v

vVvyVYyVvVvy

Dra ut batteriet ur verktyget. Lossa de tre torx-cylinderskruvarna (6). Dra vippspaken mot bargrep-
pet, lossa torx-cylinderskruven (7) och ta bort bandstyrningen bak 13 mm (8).

Ta av sidolocket (5).

Lossa torx-s@nkskruven (2) och ta bort bandstyrningen fram 13 mm (1).
Lossa torx-sankskruven (4) och ta bort bandstyrningen fram 13 mm (3).
Lossa torx-sankskruven (10) och ta bort bandstyrningen bak 13 mm (9).

Montera sidolocket (5) (sakra cylinderskruven med Loctite 222). Montera bandstyrning bak 16 mm
(8).

BXT3-16: Ombyggnad fran 16 mm till 13 mm

Bandstyrning fram 13 mm (1) 1832.031.116
Bandstyrning fram 13 mm (3) 1832.031.051
Bandstyrning bak 13 mm (9) 1832.042.043
Bandstyrning bak 13 mm (8) 1832.041.019
Torx-sénkskruv M4x6 (2) (4) 1912.204.064
Torx-cylinderskruven M4x6 (10) 1913.904.064
» Dra ut batteriet ur verktyget. Lossa de tre torx-cylinderskruvarna (6). Dra vippspaken mot bargrep-

vVVvyVYyyvyy

pet, lossa cylinderskruven (7) och ta bort bandstyrningen bak 16 mm (8).

Ta av sidolocket (5).

Montera bandstyrning fram 13 mm (1) (sékra sankskruven med Loctite 222).
Montera bandstyrning fram 13 mm (3) (sakra sankskruven med Loctite 222).
Montera bandstyrning bak 13 mm (9) (sékra cylinderskruven (10) med Loctite 222).

Montera sidolocket (5) (sakra cylinderskruven med Loctite 222). Montera bandstyrning bak 13 mm

@)



5.3.3 BXT3-19: Ombyggnad fran 16 mm till 19 mm

Bandstyrning bak 19 mm (8) 1832.041.021

v

vVvyVvyyypy

Dra ut batteriet ur verktyget. Lossa de tre torx-cylinderskruvarna (6). Dra vippspaken mot bargrep-
pet, lossa cylinderskruven (7) och ta bort bandstyrningen bak 16 mm (8).

Ta av sidolocket (5).

Lossa torx-sankskruven (2) och ta bort bandstyrningen fram 16 mm (1).
Lossa torx-sankskruven (4) och ta bort bandstyrningen fram 16 mm (3).
Lossa torx-sankskruven (10) och ta bort bandstyrningen bak 16 mm (9).

Montera sidolocket (5) (sakra cylinderskruven med Loctite 222). Montera bandstyrning bak 19 mm

(8).

BXT3-19: Ombyggnad fran 19 mm till 16 mm

Bandstyrning fram 16 mm (1) 1832.031.117

Bandstyrning fram 16 mm (3) 1832.031.067

Bandstyrning bak 16 mm (9) 1832.042.048

Bandstyrning bak 16 mm (8) 1832.041.022

Torx-sankskruv M4x6 (2) (4) 1912.204.064

Torx-cylinderskruven M4x6 (10) 1913.904.064

» Dra ut batteriet ur verktyget. Lossa de tre torx-cylinderskruvarna (6). Dra vippspaken mot bargrep-
pet, lossa cylinderskruven (7) och ta bort bandstyrningen bak 19 mm (8).

» Ta av sidolocket (5).

» Montera bandstyrning fram 16 mm (1) (sakra sénkskruven med Loctite 222).

» Montera bandstyrning fram 16 mm (3) (sékra sankskruven med Loctite 222).

» Montera bandstyrning bak 16 mm (9) (sakra cylinderskruven (10) med Loctite 222).

» Montera sidolocket (5) (sékra cylinderskruven med Loctite 222). Montera bandstyrning bak 16 mm

(8).



6 Underhall och reparation

VARNING
Ovintad start vid underhallsarbete, personskador mojliga.

Ta alltid ut batteriet fore rengoéring eller underhalls- och reparationsarbeten.

6.1 Underhallstabell
Rengoring av verktyget (avsnitt 6.2) — Varje dag (vid > 300 bandningar/dag)
— Varje vecka (vid 100—300 bandningar/dag)
Eftersmorjning av verktyget (avsnitt 6.3) — Varje manad (vid 100-300 bandningar/dag)
Revision av verktyget (rekommendation) — Vartannat ar eller efter 80 000 bandningar,

Service pa fackverkstad

6.2 Rengdring av verktyget

Vid kraftig nedsmutsning rekommenderas regelbunden (daglig) rengdring av verktyget. | synnerhet bor
spannhjulet och den rafflade plattan kontrolleras for skador och hallas rena.

VARNING
Anvand skyddsglasdgon vid utblasning!

» | det bakre apparathuset under motorn finns ett atkomsthal (& 3 mm) genom vilket svetsanordnin-
gen forst ska blasas ut med tryckluft.

» Rengor sedan spannhjulet och den rafflade plattan med tryckluft fran sidan.

» Vid behov bor spannhjulet och den rafflade plattan rengéras eller bytas ut (avsnitt 6.4/6.5).

6.3 Eftersmorjning av verktyget

For att sékerstalla optimal hallbarhet rekommenderas regelbunden eftersmorjning av verktyget.

» Dra ut batteriet ur verktyget. Lossa de fyra torx-cylinderskruvarna (2), ta bort bandstyrningen bak
(3) och sidolocket (4).

» Spruta forsiktigt in en hégtrycksbestandig
vidhaftande oljespray (t.ex. Wirth HHS 2000)
pa de bada punkterna (5).

» Ta bort torx-sankskruven (1) nedtill pa basplat-
tan och spruta in samma oljespray i smor-
jhalet. Montera tillbaka sankskruven (1).

» Montera tillbaka sidolocket (4).

BXT3-19
6.4 Rengéring/utbyte av spdnnhjulet
BXT3-13 / BXT3-16: Spannhjul (1) (slitdel) 1821.047.034
BXT3-19: Spannhjul (1) (slitdel) 1821.047.037
Radial-sparkullager, @ 35/47 x 7 (2) 1930.180.356
Torx-cylinderskruvar, M4 (4) 1821.027.063
Metallborste (6) 1821.901.004




Demontering

» Dra ut batteriet ur verktyget. Lossa de fyra ,
torx-cylinderskruvarna (4), ta bort bandstyrnin- @/
gen bak (5) och sidolocket (3). 4

» Dra forsiktigt ut spannhjulet (1).

» Dra av sparkullagret (2) fran spannhjulet.

VARNING
Anvand skyddsglasdgon vid ut-
blasning!

» Rengor spannhjulet (1) med tryckluft.

» Vid kraftig nedsmutsning av kuggarna: Rengor
spannhjulet forsiktigt med den medlevererade
metallborsten (6).

» Kontrollera eventuell forslitning av kuggarna
pa spannhjulet. Ar kuggarna nedslitna ska
spannhjulet bytas ut. BXT3-19

OBSERVERA
Spannhjulet far inte rengdras i rotation. Risk for kuggbrott!

Montering
» Monteringen sker i omvand ordningsféljd. Observera spannhjulets rotationsriktning, se pilen.

» Fetta in den inre kuggningen pa spannhjulet 1att med Kluberfett BGU Y 131 (Microlube).

6.5 Rengéring/utbyte av den réfflade plattan

BXT3-13 / BXT3-16: Rifflad platta (2) (slitdel) 1821.048.027
BXT3-19: Réfflad platta (2) (slitdel) 1821.048.031
Torx-platthuvudskruv (1) 1832.039.285
Metallborste (3) 1821.901.004

Demontering
» Dra ut batteriet ur verktyget.

» Lossa torx-platthuvudskruven (1).

» Dra vippspaken mot bargreppet, ta bort den

o
L7
rafflade plattan (2). {( l[(
VARNING @’L \
m Anvand skyddsglaségon vid ut- k\\'@*}\!\{ 3
blasning!

» Rengor den rafflade plattan (2) med tryckluft.

» Vid kraftig nedsmutsning av réafflorna: Rengoér
plattan forsiktigt med den medlevererade metallborsten (3).

» Kontrollera eventuell férslitning av rafflorna pa plattan. Ar flera rafflor nedslitna ska plattan bytas
ut.

Montering
» Monteringen sker i omvand ordningsféljd. Sakra platthuvudskruven (1) med Loctite 222.
— Den réafflade plattan (2) maste sitta rorligt i vippspaken.




6.6

Byte av kniv

BXT3-13 / BXT3-16: Kniv (1) (slitdel)
BXT3-19: Kniv (1) (slitdel)
Torx-cylinderskruv, M4 (3)
Torx-cylinderskruv, M4x12 (5)
Forbindningshylsa (6)

1821.209.037
1821.209.041
1821.027.063
1913.904.125
1832.022.238

Demontering

>
>

Dra ut batteriet ur verktyget.

Lossa de fyra torx-cylinderskruvarna (3), ta
bort bandstyrningen bak (4) och sidolocket

@).

Lossa torx-cylinderskruven (5), ta bort kniven
(1) med forbindningshylsan (6) och byt ut
dem.

Montering

>
4

>

6.7

Monteringen sker i omvand ordningsféljd.

Kontrollera innan kniven (1) monteras att
tryckfjadern (7) ovanfor kniven ar insatt.

Sakra cylinderskruven (5) med Loctite 222.

Aterstillning av verktyget

BXT3-19

En aterstallning av verktyget far endast genomféras om vippspaken ar blockerad.

“ OBSERVERA
Dra aldrig i vippspaken med vald!

Satt an den medlevererade insexnyckeln
3 mm (1) rakt genom halet i basplattan pa
cylinderskruven som sitter darunder (se pilen).

Vrid den moturs tre hela varv. For det kravs
en viss kraftanstrangning.

Dra i vippspaken (2).
— Svetsmekanismen ska nu svangas uppat.

Om aterstallningen inte lyckades maste du kontak-
ta ett servicecenter!




6.8

Felavhjalpning

Vid vissa fel tdnds mandverpanelens bakgrundsbelysning och felindikatorn (symbol + kod), dessutom
hors en akustisk signal. Om felet kvarstar (inte aterstalls automatiskt), kan du avhjalpa felet genom att

ta ut och sétta in batteriet igen.

Mandverpanelen reagerar (@  Knapplaset ar aktiverat. » Avaktivera knapplaset: se avsnitt

inte +=()) 4.6.

Displayen tands inte. e Batteriet ar defekt/helt urladdat. |» Ladda/byt ut batteriet.

e Batteriet ar inte korrekt insatt. L

Kontrollera om batteriet ar helt
insatt och om lasknappen har
snappt in.

E11, Rod display + :Q e Det insatta batteriet ar inte tillatet | Satt in ett korrekt batteri.

pulserande (lang) (felaktigt batteri).

Symbolen blinkar

E20, Rod display +:Q e Batteriet dverhettat (> 60 °C). » Lat batteriet svalna.

pulserande (lang) Blinkande .

symboler 1 & ¢ [} » Ladda upp batteriet, byt ut det om
det behovs.

Symbolerna Z;I<§ &M _1blin- e Batteriets temperatur for lag. » Problemet forsvinner av sig sjalvt

kar vid hégre batteritemperatur. Det ar
mojligt att arbete. Maximal spann-
kraft uppnas inte.

E24, Rod display +:Q e Batteriet &r inte korrekt insatt. » Satt in batteriet korrekt.

ulserande (lan e Felaktigt batteri.

gymbolen bfinkgr)m 9 » Ladda upp batteriet, byt ut det om
det behovs.

E25, Rod display +=Q e Batteriet &r inte korrekt insatt. » Satt in batteriet korrekt.

pulserande (lang). Symbo- |e  Temperatursensorn defekt. ) .

lernac § &AL blinkar Byt ut batteriet om det behdvs.

E27 (E23), Rod display e Batteriets underspanningsgrans |» Ladda upp batteriet, byt ut det om

+:Q pulserande (lang) har natts. det behovs.

Symbolen blinkar (I e Batteriet tomt.

E33, R4d display +=Q e  Overtemperatur i elektroniken. » Lat verktyget svalna.

pulserande (lang) e  Styrningen Overhettad.

Symbol °c [§

E37, Orange display +=Q e Verktyget har fastnat under » Rengor svetsmekaniken.

pulserande (medellang) svetsning, svetsmekaniken neds-

Symbol {@ mutsad eller frammande féremal

i verktyget.
E50/51, Orange display + e Svets- eller avkylningsprocessen [ Go&r om bandningen.
)) pulserande (medellang) avbruten genom att vippspaken

Symbol @ aktiverats.

E57, Orange display +=Q e Forpackningsbandet har kommit |» Lagg in bandet igen.

pulserande (medellang) pa sned eller gatt av. .

Spannkraftsindikatorn » Kontroll: spannkraft, nedsmutsat

blinkar band, korrekt band, status spannh-
jul/rafflad platta.

E55/56, Orange display + e Spannprocessen avbruten. » Gor om spanningen.

()} pulserande (medellang)

/

Symboler’c [ &}

Effektbegransning eller
timeout.

Om felet inte kan avhjélpas genom de ovan angivna atgarderna ->kontakta ditt lokala servicecenter!
For fel/felnummer som inte beskrivs har >kontakta ditt lokala servicecenter!
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Tekniska data

BXT3-13

BXT3-16

BXT3-19

Vikt

Matt

Spannkraft

Spannhastighet
Forslutning

Typisk uppmatt

A-vagd emissions-
ljudtrycksniva

— EN SO 11202

— EN 60745-1/2:2009
Framraknad ljudtrycks-
niva — EN 60745-1/2:2009
Matosakerhet K

Vibration hand-arm*
— EN 60745-1/2:2009
Matosakerhet K

Arbetstemperatur for
bandningsverktyget (for
batteri och laddare se
separat bruksanvisning)

Relativ luftfuktighet

3,6 kg (inkl. batteri)
Langd 370 mm
Bredd 141 mm
Hoéjd 135 mm

400-1200 N
Soft: 150-750 N

0-290 mm/s

Friktionssvets-
forslutning

LA 79 dB (A)
Leea 77 dB (A)

LW~ 88 dB (A)
3,0 dB (A)

a, 2,4 m/s?
1,5 m/s?

—10 °C till +40 °C

upp till 90 %

3,8 kg (inkl. batteri)
Langd 370 mm
Bredd 141 mm
Hoéjd 135 mm

900-2500 N
Soft: 400-1360 N

0-220 mm/s

Friktionssvets-
forslutning

LPA78 dB (A)
LeAa 82 dB (A)

LWAa93 dB (A)
3,0 dB (A)

a, 2,4 m/s?
1,5 m/s?

—10 °C till +40 °C

upp till 90 %

4,3 kg (inkl. batteri)
Langd 370 mm
Bredd 143 mm
Hoéjd 135 mm

1300-4500 N
Soft: 400-1600 N

0-120 mm/s

Friktionssvets-
forslutning

LPA79 dB (A)
Lera81 dB (A)

LWAa92 dB (A)
3,0dB(A)

a, 2,3 m/s?
1,5 m/s?

—10 °C till +40 °C

upp till 90 %

LADDARE / BATTERI
Strémtyp laddare

Typ av laddare
Laddningstid

Antal bandningar
per laddning

Batteri

100/110/230V
BOSCH GAL 1880 CV

15-30 minuter,
efter 15 min. ca 80 %
laddningskapacitet

400-800 beroende pa
bandkvalitet, -spanning,
kvalitet, spannkraft
och packgods

18 V/2.0 Ah, Li-lon
BOSCH

2 * se avsnitt 2.3 Vibrationsexponering

100/110/230V
BOSCH GAL 1880 CV

15-30 minuter,
efter 15 min. ca 80 %
laddningskapacitet

200-800 beroende pa
bandkvalitet, -spanning,
kvalitet, spannkraft
och packgods

18 V/2.0 Ah, Li-lon
BOSCH

100/110/230V
BOSCH GAL 1880 CV

25-35 minuter, efter
25 min. ca 80 %
laddningskapacitet

300-800 beroende pa
bandkvalitet, -spanning,
kvalitet, spannkraft
och packgods

18 V/4.0 Ah, Li-lon
BOSCH

Fortséttning pa féljande sida




Fortséttning:

BXT3-13 BXT3-16 BXT3-19
PLASTBAND
Bandkvalitet Polyester (PET) Polyester (PET) Polyester (PET)
Polypropen (PP) Polypropen (PP) Polypropen (PP)
Bandbredden installbar
till 9-10, 12—=13 mm 12-13, 15-16 mm 15-16, 18—19 mm
Bandtjocklek 0,40-0,80 mm (PET) |0,5-1,0 mm 0,8-1,3 mm
0,50-0,80 mm (PP)

8 EG-forsdakran om dverensstaimmelse (kopia)

(Maskindirektivet 2006/42/EG, bilaga Il 1.A.)

Tillverkaren forsakrar under eget ansvar att de maskiner som avses i denna férsakran éverensstammer
med géllande bestammelser i radets direktiv av den 17 maj 2006 (2006/42/EG, "maskindirektivet") med
senare andringar.

Vidare galler éverensstammelsen dven gallande bestdmmelser i radets direktiv av den 26 februari 2014
(2014/30/EU, "EMC.direktivet").

Foljande harmoniserade standarder
har tillampats: EN 60745-1:2009 + A11:2010; EN 60745-2-18:2009; EN ISO
12100:2011; EN 349:2008; EN 61000-6-1; EN 61000-6-3

EG-typintyg: Nr M8A 17 03 28456 007
Certifieringsorgan: TUV SUD Product Service GmbH
Typbeteckningar: BXT3-13, BXT3-16, BXT3-19

Fr.o.m. maskinnummer/tillverkningsar: A/17020001, B/17020001, C/17020001 / 2017

CH-8953 Dietikon 2020-08-03

U. Schweizer M. Binder
General Manager Director-Head of Global R&D

Ansvarig for dokumentation av tekniska underlag:
Signode Switzerland GmbH, Silbernstrasse 14, CH-8953 Dietikon 1, Switzerland

Tillverkare

Signode Switzerland GmbH
Silbernstrasse 14, Postfach
8953 Dietikon 1
SWITZERLAND
signode.com
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